Amada EMLZ 3510 NT (P&F), 4000 Watt

Year: 2008 — Installation 2010
Machine hours: about 51.000h/ 20.000h / 9.000h

Technical data:

Control: AMNC-F

Punch force: 300kN

Working area punch operation (XxY): 3050 x 1620 mm
Working area laser operation (XxY): 2550 x 1270 mm
Working area combined operation (XxY): 2500 x 1250 mm
Working area laser axis (Z): 380 mm

Max. material thickness: 6 mm

Max. table loading weight: 150 kg

Feed rate X/Y: 100 / 80 m/min

Simultaneous: 128 m/min

Positioning tolerance : +/- 0,1 mm

Number of stations in turret: 45

Thereof rotating stations: 4

Feed rate turret: 30 1/min

Max. number of hits: 780/min

Type of tables: brush tables

Part flap: 400 x 1270 mm

Machine frame: Bridge frame

Punching drive: servo-electric

Drives turret + table: AC servo motors

Machine weight: 27 to



Laser:

Resonator: FANUC AF 4000 E

Max. continuous laser power: 4000 W
Laser gas consumption: 10 I/h

System principle: half-flying optics
Laser wave length: 10,6 ym

Beam divergence: < 2mrad

Control:

CNC type: AMNC-F

Screen: 14“ LCD

Number of controlled axis: 7 (X/YP/YL/Z/T/C)
Memory capacity: 10 MB Flash ROM

Data mediums: 3,5 HD, CD-ROM
Interfaces: USB, RS 232, Ethernet

Equipment:

- Part flap 400 x 1270mm

- Air Jet Vacuum

- Barcode reader

- Wedge leveling elements

- Sheet tilt up monitoring

- ,Punch and forming”

- 4 times tapping unit

- Lifting brush table

- Nozzle and lense quick changing system
- Automatic focal system

- Automatic gas pressure adjustment

- High pressure cutting device (CleanCut)
- Aluminum cutting device (AluCut)

- Dust collector

- Chiller unit
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Kihlblodk PC 316, (LxBadd]) 1440 x 860 x 2000 mm [Stromzuleibung kundenseig)
Absauganiage DELTAComp 1500-68, {LxBxH) 1820 x 1050 x 2200 mm [T iren gaschiossan]
[Stromzuleturg kundenseitig ¢ 3 mAbsaugschiauch im Lisferumiang enthalten)

1 Strahlgangspdiung KA-MT 6, (LxBxH) B35 x 300 = 1185 mrn {Drucklufzuleiung Kurdenselig)
4 Transformator TG 513, (LxBaxH) 1030 « T30 ¢ 820 mem (Sromaulaiiung kurdenseitig)
5 Schubagitler
6 Swromanachiuss Hauptschalter Lese masonator vom Transfomator (Siromzulaiung kundansaitig)
7 Khhhwasseranschiuss (2 = 10 mm Lieferuméang enthalten)
8 Lasergasanschluss {7 m KunstataMschilawch im Lisferumlang enthaken)
4 Lichtschranke
10 Druckluftanschiuss {Drickiuftoleilung kundenseitig)
11 Badienkonsole
12 Gasarschluss O, M., [Gaszuleiung kundenseilig)
13 Drucklulanschiuss der Strahlgangspolung (Druciulzubilng im Lisferumiang enthallen)
14 Stromanschiuss Hauptschalbar Masching vom Transéormator (Stromauleitung kurdenseitio)
HINWEIS

= Alle Angaben in mm.

- Dier Sicherhaishersich (Verlsh rasgabsichaning) der Slanzmaschine st abhangig von Sam verarbailetan Blechiormal und der verwendelen
Sicherhaitsennchingan. Die Angaban zum Sicharhesshensich bazishan sich euf dis Standardabisichenng bes Bearbeibung von Mittelformart,

= Zurn Mischsetzen sind BeistelEsche edordedich (Oplion).

- Dier Autstellplan zeigt aine maglcha Anardung der Parphanegenits.

1 i i 1 i H i Aufstellplan
D P ribe k . Br o . La d kil 3
» pheriege I:Il1n-cn '.“TH achiung der max. Lange der 2ukitngen . . 1 . i
- Raumbadarf flir Schneidgasvarsorgung, Wartung und Be- und Entladung berbcksichigen, “ nnn i = oy

Copryright AL Gambli Wenson: | :
Tecaracha Arderengen wrbehatten. | Dt 30.04.2008 | Sachh. K. Hihks




